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JUPOL TREND

BucokonokprBHa BHaTpeLlHa suaHa 6oja

1. Onuc, ynotpe6a

JUPOL TREND e BHaTpeluHa suaHa 6oja npn3BegeHa Bp3 OCHOBA Ha BOAEHa AUCNep3unja of MOAEPHM NONMUMEPHHU
Bp3uBa. HameHeTa e npep ce 3a 6p30 06GHOBYBauYko 60eHe Ha SUAHU U NIIaddOHCKU MOBPLUMHU BO CTAaHOEHU
06jeKkTu, BO NPOTOKONapHU 1 AeNoBHU 3rpagu, ranepumn, NpocTop1Mmn Bo KOU ce oapXXyBaaT KOHrpecu, npoMoLuu
M CIIMYHU aKTUBHOCTMU, LIKOJMU, FPaAuHKK, XoTenu, 6onHuum, 3qpaBCcTBEHN YCTaHOBU, [OMOBM 3a CTapuy u ch.
MorogHw noanoru ce cute BMA0BKU AO6PO NpudaTeHn 1 He NpemMHOry necHo u 6p3o pacTBOPNMBK CTapy OUCMEP3HN
npemasu, a npu nNpeoTo 60ere 1 hnHU ManTepu o CMTe BULOBM, NMOBPLUMHU N3PAMHETU CO MacuTe 3a u3pamMHyBame,
penjedHn xapTUeHn TaneTu, penjedHn TaneTn o CTakMeHn BrakHa, rMrnc KapTOHCKM U BNAKHOLLEMEHTHM NIT04M,
MBEPKN, HEManTepucaH 6eToH, 1 cn.

JUPOL TREND e egHocTaBeH 3a HaHecyBaH€, a JIeCHO »KpeMacTaTa« KOH3MCTeHLMja ro cManyBa KanekeTo,
TeuyeHeTo M NpPCKakeTo BO Hajmana MoxHa Mepka. Ha n3bop e Bo eguHaeceT MoaepHN MHTEH3MBHU HujaHcu. Ce
04JINKYBa CO MHOTY HUCKa COAPXKMHA Ha JIeCHO pacTBOPIIMBU OPraHCKU CYrNcTaHLU, He COAPXN OMeKHYBa4u U
Tewku metanu. dunmot oa GojaTa € 4OGPO NapeonponyceH U OTNOPEH Ha MOKPO Tpueke - NepuB, Taka Aa He
NPEMHOry BankaHuTe NoBpLUMHM MOXHO € Aa ce u3bpuwiaT co Kpna HaToneHa Bo pacTBOp 0Of YHUBep3anHuTe CpeacTea
3a yncterwe. 3a 6oere Ha HOpMarHo BNUBIVBW, CBETIN 1 HE NMPEMHOTY BarkaHW MOBPLUNHM BO 00jeKTK CO noManm
Gapana, 00MYHO e JOBONEH efeH HaHoc o 6oja.

BojaTa 3a fekopaTvBHa 3allTUTa Ha SUAHW U NNAagOHCKM NOBPLUMHM BO NPOCTOPUMUTE BO KOW Nopajm BUcokata
penaTvBHa BNaXHOCT Ha BO3A4yXOT NOCTOM rorieMa BepojaTHOCT Of MojaBa Ha kKoHAeH3aLUuja, nopaau LTOo BO arnuTe,
3aj opMapuTe U Ha ApyrvM MecTa Joara [0 MHTEH3UMBEH Pa3Boj Ha pa3nuyHU BUOOBM Ha suaHa MyBna (KyjHu, kynaTtuna
1 Apyrun caHMTapHy NpocTopuu, nepanHu, Bu3bn uTH.), Bo 6ojata moxeme Aa gogageme 5 o 7% (50 go 75 mifl)
JUBOCID.

2. HauuH Ha nakyBah€e, HMjaHCU

Mnactuynmn kaHTM oA 2,5 I:

e HujaHca 01 - coconut
HujaHca 10 - lemon
HujaHca 20 - orange
HujaHca 21 - apricot
HujaHca 22 - lychee
HujaHca 30 - cherry
HujaHca 31 - red grape
HujaHca 40 - olive
HujaHca 50 - marine
HujaHca 60 - chocolate
HujaHca 61 - cappuccino
HujaHca 70 - orchid

OBe unu noeeke 6ou o, pPas3nnyHn HVIjaHCI/I MoXxeme MeI:yCG6H0 4a rm mewame BO Npou3BosiHM ogHocu!
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3. TexHM4YKn nogaToumn

ryctvHa 1,39 do 1,54
(kg/dm®) (BO 3aBUCHOCT 0f1 HUjaHcaTa Ha 6ojaTa)
coppxuHa Ha necHo ucnapnueu matepum (VOC) <1
(9)
6apare EU VOC kareropuja A/a
(og 01.01.2010): <30
BPEME Ha cylleHe CyBO Ha gonuvp ~3
T = +20 °C, pen.Bnax. Ha BO3gyxoT = 65 %
(yaca)
knacudukaumja no EN OTMOPHOCT Ha MOKPO OTMOpPEH, Knaca 2
= 13300 Tpuewe
% NMOKPUBHOCT knaca 1 npu ecomkacHocT 8,0 m?/|
2o -
3) E‘ cjaj nonH mat
© O
I "S[ NapeonponyCHOCT KOeULIMEHT | <100
8o EN ISO 7783-2 )
S = BpegHocT Sd <0,01
Q= (d =100 pm) knaca | (BMcoka napeonponycHoCT)

rmaBHU COCTOjKVIZ E€TUNEH-BMHMNALETaTHO BP3NBO, OUHU KanNLUMTHU U anymoCcunukaTHu nonHuna, TutaH guokcua,
LenynoseH 3rycHyea4, Boaa

4. MNogroTtoBKa Ha nognorara

Moanorata Tpe6a Aa e cyBa n YicTa — 6e3 cnabo Bp3aHu AenoBu, npaluvHa, ocTaToLy of Macna, MPCHU AaMKu U apyru
HEYNCTOTUN.

HoBoBrpageHuTe mantepu n Macu 3a uspamHyBare BO HopmanHu ycnosu (T = +20 °C, pen.Bnax. Ha Bo3gyxoT = 65
%) v cylwumme Hajmarnky 1 geH 3a cekoj mm gebenuHa, 3a 6€TOHCKM NOAorY BpEMETO Ha Cyllere € MUHUMAIHO efeH
meced,. [Mpn obHoByBauko 6oere og nognorara BO LEeNocT M oTCTpaHyBaMe cuTe ctapu 1 crnabo Bp3aHu 1 BO Boda
NecHO pacTBOpnMBM HaHOCK o 6oja , MpcHM Gou, nakoBu 1 emajnu. MNMpen HaHecyBawe Ha 6ojaTa 3a40IMKUTENHO
Ae3nHdrumMpame n YNCTMME CUTE MOBPLUUHM 3apaseHun Co suaHa myena.

Mpepn npBoTO GOEHE 3af0MKUTENEH € OCHOBEH NpemMas. NMpenopavyBame co Boaa paspeaeHa AKRIL EMULZIJA
(AKRIL EMULZIJA : Boga = 1 : 1), 3a nonpobnemaTnyHuTe 04HOCHO Nocnabo KBanuTETHUTE NOBPLUMHK (MOMarky
KBanmMTETHW 0BorM o rmnc KapTOHCKW NII0YM, TMMCEHN ManTepu, BakHOLEMEHTHM N0YU, MBEPKMA U HEMaNTepUcaHun
6eToHCckM nognorun) kopuctume paspegeH co soga JUKOLPRIMER (JUKOLPRIMER : Boga = 1 : 1). OcHoBeH npema3s
HaHecyBame co 6ojalMcka 0OQHOCHO suaapcka YeTka Unm AOMroBrnakHECT KP3HEH Unu TekcTuneH bojauuncku Banjak, a
MOXHO € 1 co npckake. Co 6oere Mmoxeme Aa 3anoyHeme Bo HopmarnHu ycnosu (T = +20 °C, pen.enax. Ha BO3AYXOT
=65 %) nocne 6 (3a AKRIL EMULZIJA nnn JUPOL GOLD), ogHocHo 12 vaca (3a JUKOLPRIMER) o HaHecyBam-€eTO
Ha OCHOBHWOT npemas.

Mpwn O6HOByBa‘-IKO boere U npen HaHecyBam€ Ha 6ojaTa Ha nognorarta nama3HeTa co gucnep3HnTe Mmacu 3a
n3pamMHyBat-€, OCHOBEH npemas 0OMYHO He e I'IOTp96€H.

MpubnwkHa o4HOCHO NpoceyHa NoTpoLLlyBaYka (BO 3aBMCHOCT Of BNMBNMBOCTA U panaBocTa Ha nognorara):
AKRIL EMULZIJA 90 — 100 g/m?

nnm

JUKOLPRIMER 90 — 100 ml/m*

5. MogroToBka Ha 60jaTa

MocebHa nogrotoBka Ha 60jaTta npen ynoTpebda obnyHo He e NoTpebHa — AOKONKY NpW TpaHCNopTMpake Unu NogoNro
CKNnagupare Ha HejsuHaTa NoBpLUMHA Ce M3OBOjyBa peTka TEYHOCT, 406po ja npomMeluyBame. [lokonky 6ojaTta ja
HaHecyBame CO 4YeTka (Ha np. Ha NMOBPLUMHKN Ha KoM of, GUIO KOV NPUYUHM HE € MOXHO [a Ce HaHece CO Barjak, unm 3a
HaHecyBake Kafe HaMeCTO KpaTKOBMNaKHECT Banjak ynotpebysame JonroernakHecT 6ojalMcku Banjak, na u kora 6oume
MHoOry BNuBnuneu nognoru), 6ojata npeg ynorpeba ja paspegysame co Boga Ao 5 %. BHUMAHWE! MokpueHocTa Ha

(\M
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Bojata of pa3nuyHM NPOM3BOAHU LUAPXKM, OAHOCHO Pas3nuYHM AaTyMU Ha NPOM3BOACTBO, Koja HY e notpebHa 3a
npebojyBare Ha oapeaeHa NoBpLUMHA (MK yLITe NoaoGpo - cUTe NOBPLUMHK Kou v BoMMe BO UCTa HujaHca), BO
ZOBOJTHO ronem caf ja eranuavpame. 3a ronieMu NoBpLUMHM 3a KOW Ha TAKOB HAYMH TEXHWUYKM HE € MOXHO Aa ce
NOATOTBM JOBOJHA KOMMYMHA Ha 6oja HUTY 3a efleH CIoj, BO erannsaumnckmMoT cag ri meluaMe npeo Goute of Hajmanky
Tpu kaHTK. Kora ke ynotpeGrume eqHa TpeTuHa Ha Taka nogaroTeeHarta 6oja, BO cafoT AodaBaMe HoBa 6oja 1 co
npeocTaHartara BO cagoT 406po npomellyBamMe, UTH.

0ojaTa co paspenyBarEeTO U CO AoAaBakke Ha GuoumaHu npenapatu Ha np. JUBOCID 6p3o nara!

Buno kaksa ,nonpaBka“ Ha GojaTa cpefe 6oereTO (AoAaBake Ha CPedCcTBa 3a HUjaHCcUpate, paspeayBame, U Chl.) He e
posBorneHo. KonnunHata Ha Goja koja HM e noTpeGHa 3a Goerse Ha NoeaNHEYHM MOBPLUNHK, MPecMeTyBame Unu
oLileHyBaMe o noJdaTtouuTe 3a NpoceyHaTa NoTpoLlyBayKa 3a Te NOBPLUMHM, a BO CeLndUYHM Npumepm
noTpoLlyBYkaTa ja ogpeayBamMe CoO MepeHe Ha LOBOJIHO rofiema nro4ya 3a TecTmparse.

6. HaHecyBame Ha 6ojaTa

Bojata ja HaHecyBame co JUPOL TREND Banjak (Mnv co cooaBeTEH KpPaTKOBMAKHECT KP3HEH WK TEKCTUIEH BojaLimcku
Banjak ( gomkmHaTta Ha BnakHoTo e 10 mm; ynoTpebyBame NpupoaHO MW BELUTAYKO KP3HO, OQHOCHO TEKCTUMHM obnoru
0f pasnuyHM CUHTETCKM BIlakHa — NonnamMua, ApanoH, BeCTaH, HajroH, NepnoH unu nonvectep). bojata ja "cobupame "

CO BarjakoT AUPEKTHO Of KaHTUYKaTa BO Koja CMe ja Kynuie, a Mpexudka 3a npoliedyBare npy Toa He KOpUCTUME.

Mpn obHOBYyBaukO Goewe Ha HE NPEMHOry BarkaHu NoBpLUMHKU GojaTa ja HaHecyBaMe BO €4eH CIoj, a BO CUTe Opyru
crny4yau BO ABa Crioja Ha pacTojaHue of 4 — 6 yaca (T = +20 °C, pen. Bn. Ha BO3ayxoT = 65 %). [1BOCNOjHO HaHecyBahe
e 3agormkutenHo u kora 6ojata ja paspeagysame. Npu pabota co ponroBnakHecT Oojayucku Barmjak, UCTUOT o
npolenyBame Ha MpexuykaTa 3a Leeme.

BoeleTo e MOXHO BO COOABETHU YCINOBU, OOHOCHO BO COOABETHM MUKPOKIMMATCKM YCMOBW: TeMnepaTtyparta Ha
BO34YXOT M suaHata nognora tpeba aa 6uge og +5 °C go +35 °C, penaTuBHaTa BMaXHOCT Ha BO3A4YyXOT He Tpeba aa
ouae nosucoka og 80 %.

MpubnmxHa ogHOCHO NpoceYHa NOTPOLLYBayKa, 3a €AHOCIOJHO HAaHECYBaH-€E:
JUPOL TREND ~125 ml/m? , BO 3aBUCHOCT 0f] BN1BMMBOCTA W panaBocTa Ha nognorara.

7. YncTterse Ha anaToT, pakyBaHe CO OTnagoT

Anarot BegHall nocrie ynotpebara TeMenHo ro Mmeme co Boaa.

HenotpolueHara 6oja (camo Taa koja He cMme ja paspenysane!) Bo 406po 3aTBOpeHa ambanaxa ja YysBame 3a MOXHU
nonpaBKn UK nogoLHexHa ynotpeba. HeynotpebeHnTe Te4HM ocTaToum He rv usnesame BO KaHanusauuja, BogoTeum
WM BO OKOMWHATa, U He M OTCTpaHyBame 3aefHOo CO KYKHMOT oTnag. M Meliame co LeMeHT (MoxeMe Aa Joaademe un
CTBpPAHaTV OCTaToLM Of ManTep v oTNagoum, Necok, NUeBUHa) 1 CTBPAHATM v oAriarame Ha AenoHuWja 3a rpagexeH
(knacudukaumckm 6poj Ha otnagoT:17 09 04) unm komyHaneH otnag (knacudukaumcku 6poj Ha oTnagoTt:08 01 12).

OuuncTteHaTa ambanaxa Moxe Aa ce peuuknupa.

8. 3awTuTta npm pabora

MounTyBajTe M onwTMTE ynaTcTBa 1 NPonMcu of 3awTutata npu paborta kaj rpagexHu ogHocHo 6ojaynckn pabotu,
ynotpeba Ha nocebHM NYHM 3aWTUTHU CPEACTBa M NocebHM nocTanku 3a curypHa pabota He ce noTpebHu.

[lokonky GojaTa 4ojae BO KOHTaKT CO o4uTe, BedHall r'v MMEME CO Boda.

9. OgpxxyBare 1 OGHOBYBat€ Ha NpeboeHNTe NOBPLUNHU

MpeboeHuTe noBpLInHK He BapaaTt Hekoe nocebHO oapXKyBare. HenpudarteHaTta npawimHa 1 apyrata HenpudaTteHa
He4yMcToTHja MOXeMe Aa ja McHMCTUMe unu Bumykame. MNMpudateHata npawivHa u TBPAOKOPHUTE AAaMKM U
OTCTpaHyBaMe CO HEXHO TpMeHe CO MOKpa Kprna unm CyHrep HaToneH BO pacTBOp of BooOGMYaeHn yHuBep3arnHm
CpeacTBa 3a YniCTewse, a NoToa NoBpLUMHATA ja MMEME CO YuCTa BoAa.

Ha noBpLUMHMTE Ha KON HEYUCTOTUUTE UMK SAMKWTE Ha ONULLAHMOT HAYMH HE € MOXHO Aa ce OTCTpaHart, Bpvme
obHoByBayko 6oetrbe, LWTO nogpasbupa HOBO ABOCIIOjHO HaHeCYBake Ha 6oja kako LUTO e ONWLLIaHO BO MOrnaBsjeTo
»HaHecyBane Ha 6oja«. [Mpn obHoBYyBauKko Goere 3a Nomarky BankaHuTe NOBPLUMHW AOBOMEH € egeH croj. OcHoBeH
npemas npu obHoByBa4ko 6oere 06UYHO He e NoTpebeH.
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10. Cknagupare, TPaHCNOPTHU YCITIOBU U TPAjHOCT

Cknagupatse 1 TpaHcnopTupame npu Temnepatypa og +5 °C go +25 °C, 3aluTUTeHo of ANPEKTHO COHLE, HafaBOp Of
podbat Ha geua, HE CMEE JA 3AMP3HE!

TpajHOCT Npu cknagupame BO OpuUrnHanHa 3aTBopeHa 1 HeowTeTeHa ambanaxa: Hajmanky 18 meceum.

11. KoHTpona Ha KBanuTeToT

KapakTepucTuknTe 3a KBanuTeTOT HAa NPOU3BOAOT Ce OAPEAEHM CO MHTEPHM NPOM3BOAHM crnieumdmrKaumm, n co
CINOBEHCKM, €BPONCKM U Apyri cTaHaapaun. [JocTUrHyBakeTo Ha AeKnapupaHoTo O4HOCHO NPOMMULLAHOTO HUBO Ha
kBanuTeT Bo JUB ro o6e36enyBa Beke CO rogquHu BOBEAEHUOT CUCTEM 3a LIENOCHO CreAeHe U KOHTPOSa Ha KBanuTeToT
ISO 9001, wTo nogpasdbupa AHEBHO NPOBEPYBaH-E€ Ha KBANUTETOT BO COMNCTBEHW nabopaTtopun, MOBPEMEHO U BO
3aBOOT 3a rpagexHULWITBO Bo JbybrbaHa, Ha Forschungsinstitut fur Pigmente und Lacke Bo Stuttgart, kako n Bo gpyru
He3aBMCHMW CTPYYHM ycTaHoBU Bo CroBeHUja U BO CTpaHCTBO. Bo Npon3BoACTBOTO CTPOrO M MOYUTYBaAME CIIOBEHCKUTE
1 eBpONCkUTE cTaHaapaW of noAapadjeTo 3a 3allTvTa Ha OKonmuHaTa 1 3awTuTa npy paboTa, WTo ce JoKaxyBa Co
ceptndukatute ISO 14001 1 OHSAS 18001.

12. Opyrm1 nnchopmauum

TexHn4KknTe ynatcTea BO OBOj NPOCNEKT ce Vl3pa60TeHVI BpP3 OCHOBaA Ha Halln UCKYCTBa, 1 ce CO uen npu yn0Tpe6a Ha
npon3BoAoT Aa ce NOCTUrHaT onTuMariHn pe3yntartu. 3a wrertaTa npean3sukaHa nopaau norpewieH VI360p Ha
npon3BoAoT, Nopaan HenpasuiiHa yn0Tpe6a nnn nopagn HekBariMTeTHa pa60Ta, He npesemMmame HMKakBa o4roBOpPHOCT.

HujaHcupaHnoT npon3Bog o NPMMEPOKOT BO TOH KapTaTta MOXe Aa ce pasnukyBa, BKyrnHaTta pasnuka Bo 6ojata AE2000
ce ogpeaya cornacHo cucteMot ISO 7724/1-3 n no matematnukmnot mogen CIE DE2000 — e HajmHory 1.5. 3a
KOHTpONna € mepodaBeH NpaBuIHO UCYyLLEH HAHOC of GojaTa Ha noarora 3a TecTupawe U CTaHAapA Ha npegmeTHaTa
HujaHca koja ce YyBa B0 TRC JUB d.o.0. Pasnukarta BO HWjaHCK koOja € nocrneauvua Ha HecooaBeTHMTE paboTHM yCrnoBw,
of ynaTcTeaTa BO OBOj TEXHUYKM MCT, HECOOABETHA Npunpema Ha 6ojata, Heno4nTyBaH€TO Ha Npasunara 3a
eranusauuja, HaHeCyBaH€TO Ha HECOOABETHO MOArOTBEHA, MPEMHOrY UMW NpemMariky BNvBAnBa, NoBeKe NN nomarsky
panasa, Ha BMaXHa Unu HeJOBOMHO CyBa rnogJiora, He Moxe Aa buae npegmeT Ha peknamauuja.

OBOj TEeXHUYKN NNCT T AoNOoNHyBa N 3aMeHyBa CUTe NPEeTXOaHU MS,D,aHVIja, ro 3agpxysame npaBoTO 04 MOXHU
NOAOUHEXHN N3MEHU N OOoNOSTHyBaHa.

OsHaka 1 gatym Ha nsgasane: TRC-006/11-lis, 07.02.2011

JUB d.o.o.e.l. Skopje

. ] ]
Bul. Jane Sandanski br. 79/a/3
S €
Republika Makedonija — I k é
T: +389 2 2454 027 1SO 9001 Q-159
+389 2 2454 027 ISO 14001 E-034 W Responsible Care
F: +389 2 2455 235 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanj
E: kiril.boskov@jub.com.mk
www.jub.eu
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	JUPOL TREND
	JUPOL TREND е едноставен за нанесување, а лесно »кремастата« конзистенција го смалува капењето, течењето и прскањето во најмала можна мерка. На избор е во единаесет модерни интензивни нијанси. Се одликува со многу ниска содржина на лесно растворливи органски супстанци, не содржи омекнувачи и тешки метали. Филмот од бојата е добро пареопропусен и отпорен на мокро триење - перив, така да не премногу валканите површини можно е да се избришат со крпа натопена во раствор од универзалните средства за чистење. За боење на нормално впивливи, светли и не премногу валкани површини во објекти со помали барања, обично е доволен еден нанос од боја.
	Подлогата треба да е сува и чиста – без слабо врзани делови, прашина, остатоци од масла, мрсни дамки и други нечистотии.
	Нововградените малтери и маси за израмнување во нормални услови (T = +20 ºC, рел.влаж. на воздухот  = 65 %) ги сушиме најмалку 1 ден за секој mm дебелина, за бетонски подлоги времето на сушење е минимално еден месец. При обновувачко боење од подлогата во целост ги отстрануваме сите стари и слабо врзани и во вода лесно растворливи наноси од боја , мрсни бои, лакови и емајли. Пред нанесување на бојата задолжително ги дезинфицираме и чистиме сите површини заразени со ѕидна мувла.
	Пред првото боење задолжителен е основен премаз. Препорачуваме со вода разредена AKRIL EMULZIJА (AKRIL EMULZIJA : вода = 1 : 1), за попроблематичните односно послабо квалитетните површини (помалку квалитетни облоги од гипс картонски плочи, гипсени малтери, влакноцементни плочи, иверки и немалтерисани бетонски подлоги) користиме разреден со вода JUKOLPRIMER (JUKOLPRIMER : вода = 1 : 1). Основен премаз нанесуваме со бојаџиска односно ѕидарска четка или долговлакнест крзнен или текстилен бојаџиски валјак, а можно е и со прскање. Со боење можеме да започнеме во нормални услови (T = +20 ºC, рел.влаж. на воздухот  = 65 %) после 6 (за AKRIL EMULZIJA или JUPOL GOLD), односно 12 часа (за JUKOLPRIMER) од нанесувањето на основниот премаз.
	При обновувачко боење и пред нанесување на бојата на подлогата измазнета со дисперзните маси за израмнување, основен премаз обично не е потребен.  
	Посебна подготовка на бојата пред употреба обично не е потребна – доколку при транспортирање или подолго складирање на нејзината површина се издвојува ретка течност, добро ја промешуваме. Доколку бојата ја нанесуваме со четка (на пр. на површини на кои од било кои причини не е можно да се нанесе со валјак, или за нанесување каде наместо кратковлакнест валјак употребуваме долговлакнест бојаџиски валјак, па и кога боиме многу впивливи подлоги), бојата пред употреба ја разредуваме со вода до 5 %. ВНИМАНИЕ! Покривноста на бојата со разредувањето и со додавање на биоцидни препарати на пр. JUBOCID брзо паѓа!    
	Бојата од различни производни шаржи, односно различни датуми на производство, која ни е потребна за пребојување на одредена површина (или уште подобро - сите површини кои ги боиме во иста нијанса), во доволно голем сад ја егализираме. За големи површини за кои на таков начин технички не е можно да се подготви доволна количина на боја  ниту за еден слој, во егализацискиот сад ги мешаме прво боите од најмалку три канти. Кога ке употребиме една третина на така подготвената боја, во садот додаваме нова боја и со преостанатата во садот добро промешуваме, итн. 
	Било каква „поправка“ на бојата среде боењето (додавање на средства за нијансирање, разредување, и сл.) не е дозволено. Количината на боја која ни е потребна за боење на поединечни површини, пресметуваме или оценуваме од податоците за просечната потрошувачка за тие површини, а во специфични примери потрошувчката ја одредуваме со мерење на доволно голема плоча за тестирање.
	Бојата ја нанесуваме со JUPOL TREND валјак (или со соодветен  кратковлакнест крзнен или текстилен бојаџиски валјак ( должината на влакното е 10 mm; употребуваме природно или вештачко крзно, односно текстилни облоги од различни синтетски влакна – полиамид, дралон, вестан, најлон, перлон или полиестер). Бојата ја "собираме " со валјакот директно од кантичката во која сме ја купиле, а мрежичка за процедување при тоа не користиме.
	При обновувачко боење на не премногу валкани површини бојата ја нанесуваме во еден слој, а во сите други случаи во два слоја на растојание од 4 – 6 часа (T = +20 ºC, рел. вл. на воздухот = 65 %). Двослојно нанесување е задолжително и кога бојата ја разредуваме. При работа со долговлакнест бојаџиски валјак, истиот го процедуваме на мрежичката за цедење.  
	Алатот веднаш после употребата темелно го миеме со вода.
	Непотрошената боја (само таа која не сме ја разредувале!) во добро затворена амбалажа ја чуваме за можни поправки или подоцнежна употреба. Неупотребените течни остатоци не ги излеваме во канализација, водотеци или во околината, и не ги отстрануваме заедно со куќниот отпад. Ги мешаме со цемент (можеме да додадеме и стврднати остатоци од малтер и отпадоци, песок, пилевина) и стврднати ги одлагаме на депонија за градежен (класификациски број на отпадот:17 09 04) или комунален отпад (класификациски број на отпадот:08 01 12).
	Очистената амбалажа може да се рециклира.
	Почитувајте ги општите упатства и прописи од заштитата при работа кај градежни односно бојаџиски работи, употреба на посебни лични заштитни средства и посебни постапки за сигурна работа не се потребни.  
	Доколку бојата дојде во контакт со очите, веднаш ги миеме со вода.
	Пребоените површини не бараат некое посебно одржување. Неприфатената прашина и другата неприфатена нечистотија можеме да ја исчистиме или вшмукаме. Прифатената прашина и тврдокорните дамки ги отстрануваме со нежно триење со мокра крпа или сунѓер натопен во раствор од вообичаени универзални средства за чистење, а потоа површината ја миеме со чиста вода.
	На површините на кои нечистотиите или дамките на опишаниот начин не е можно да се отстранат, вршиме обновувачко боење, што подразбира ново двослојно нанесување на боја како што е опишано во поглавјето »Нанесување на боја«. При обновувачко боење за помалку валканите површини доволен е еден слој. Основен премаз при обновувачко боење обично не е потребен.
	Складирање и транспортирање при температура од +5 ºC дo +25 ºC, заштитено од директно сонце, надвор од дофат на деца, НЕ СМЕЕ ДА ЗАМРЗНЕ!
	Трајност при складирање во оригинална затворена и неоштетена амбалажа: најмалку 18 месеци.
	Карактеристиките за квалитетот на производот се одредени со интерни производни спецификации, и со словенски, европски и други стандарди. Достигнувањето на декларираното односно пропишаното ниво на квалитет во JUB го обезбедува веќе со години воведениот систем за целосно следење и контрола на квалитетот ISO 9001, што подразбира дневно проверување на квалитетот во сопствени лаборатории, повремено и во заводот за градежништво во Љубљана, на Forschungsinstitut für Pigmente und Lacke во Stuttgart, како и во други независни стручни установи во Словенија и во странство. Во производството строго ги почитуваме словенските и европските стандарди од подрачјето за заштита на околината и заштита при работа, што се докажува со сертификатите ISO 14001 и OHSAS 18001.
	Техничките упатства во овој проспект се изработени врз основа на наши искуства, и се со цел при употреба на производот да се постигнат оптимални резултати. За штетата предизвикана поради погрешен избор на производот, поради неправилна употреба или поради неквалитетна работа, не преземаме никаква одговорност.  
	Нијансираниот производ од примерокот во тон картата може да се разликува, вкупната разлика во бојата ΔE2000 се одредува согласно системот ISO 7724/1-3 и по математичкиот модел CIE DE2000 – е најмногу 1.5. За контрола е меродавен правилно исушен нанос од бојата на подлога за тестирање и стандард на предметната нијанса која се чува во TRC JUB d.o.o. Разликата во нијанси која е последица на несоодветните работни услови, од упатствата во овој технички лист, несоодветна припрема на бојата, непочитувањето на правилата за егализација, нанесувањето на несоодветно подготвена, премногу или премалку впивлива, повеќе или помалку рапава, на влажна или недоволно сува подлога, не може да биде предмет на рекламација.
	Овој технички лист ги дополнува и заменува сите претходни изданија, го задржуваме правото од можни подоцнежни измени и дополнувања.

