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Ynex Ha Mpynauynjara JYB

boute ro MeHyBaaT OMOT

TEXHUYKU JIUCT 11.15-mkn
JEKOPATVBHW MANTEPK

VALIT

[IBOKOMMNOHEHTEH TEHKOCNOEH pyCTUKaneH mantep

1. Onuc, ynotpeb6a

VALIT e TeHKkocnoeH 6naropogaeH MmanTtep co noBeke Unu nomMarnky penjedHa NoBpLIMHA, U3pabGoTeH Bp3
OCHOBa Ha KOMOMHauMja o4 LieMeHT U NONUMEepPHU BP3MBa, HAMEHET 3a AieKkopaTUBHA 3aluTUTa Ha BHaTpPeLIHU
suaHu 1 pacagHM NOBPLUMHU Ha 06jeKTU BO BUCMHA A0 ABa KaTa KOU Ce CO COOABETHO LUMPOKO U3paaeHun
cTpewu, AOOPO 3aWITUTEHN oA BPHEXU. /3rmenoT Ha penjecbHaTa NnoBpLUMHA 3aBMCK Of TEXHWKATa Ha BrpagyBame 1
ynoTtpeba Ha anaToT 3a CTPYKTypupame Ha HaHeceHnoT manTtep. [lobpo ce npudaka Ha cuTe huHO panasu rpagexHn
NOANOM: Ha Krnacu4yH1 MHM BapOBOLIEMEHTHM 1 LIEMEHTHWN ManTepu, Ha OCHOBHU ManTepy Bo dacagHu
TEpMOM30NaLmUCKn CUCTEMW, Ha N3Ma3HETN BETOHCKM MOBPLUMHM, KaKO U Ha BAKHOLEMEHTHM U TUNC KAPTOHCKW Nio4u,
NBEPKN 1 CI.

OproBapa Ha 6apatwaTta cornacHo ctaHgapgot SIST EN 998-1. Ce oanukyBa co BUCOKa NapeonponyCcHOCT,
pobap npvem Ha nognorarta, kako u gobpa OTNOPHOCT Ha [AejCTBO O Ya[HW racoBU 1 YNTPaBMONETOBY 3paLu.

2. HauuH Ha nakyBame, HUjaHCHU

XapTuenu Bpekn og 5 n 20 kg (komnoHeHTa A) — npupogHo 6ena (HujaHca 1001)
Mnactnynm kanTnykm o 1 kg, nnactuyHm kaHtn og 5 n 18 kg (AKRIL EMULZIJA — komnoHeHTa B)

Bo HopmanHu ycnosu (T = +20 °C, pen.Bn. Ha BO3AyxoT = 65 %) manTepoT MOXeMe nocne eaHa Hegena of
BrpagyBaneTo fa ro npeboume co egHa og JUB-oBuTe mukpoapmupanm gpacagHy 6on (REVITALCOLOR AG,
REVITALCOLOR SILICATE nnn REVITALCOLOR SILICONE) — dpacagHute nospLumnHu, ogHocHo co JUPOL GOLD —
BHATPELUHMTE NOBPLUNHM.

3. TexHM4YKn nogaToumn

lycTuHa — 3a BrpagyBate Ha noarotBeHaTa mantepcka | ~1,65
cmeca
(kg/dm®)
Bpeme Ha cywere ~6 (cyBo Ha gonup)
T =+20 °C, pen.Bn. Ha Bo3gyxoT = 65 % ~24 (OTNOpPHO Ha owWTEeTYBaka oA aTMOCHEPCKN BPHEXKM)
(vaca)
napeornponycHoCT KoeduuueHT <20
EN 1015-19 M (=)

BpOHOCT Sy (M) <0,06

(3ad=3,0mm)
knaca | (Bucoka napeonponycHocT)

BnuBare Ha Boga was <0,35
EN 1062-3 knaca W2 (EN 1015-18)
(kg/m*h®®)
LiBpcTuHa Ha NpuUTUCOK >12,0
EN 1015-11 CSIv
(MPa)
LiBpcTuHa Ha npudakame 14 10%B,90%C
EN 1015-12 B ... ogBojyBare Bo mantepoT
(MPa) C ... oOBoiyBak€ BO noanorara 3a TecTupame
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LiBpcTuHa Ha npudakare 09 50%B,50%C

— M0 cTapeexe B ... ogBojyBare BO ManTtepoTt

EN 1015-21 C ... oaBojyBarse BO Nnognorata 3a TecTupame
(MPa)

MoxapHa curypHocT 01

TonnoTHa CNpPOBOAMOBOCT A 0,93

(Tab. BpegHoCT)

(W/mK)

MaBHu COCTOjKI/IZ LeMeHT, NoNMMepHO BP3NBO, KBApPUUTHU U KalnuUTHWU NONMHMUNA, Lenyrno3eH 3rycHyBau.

4. MNogroTtoBKa Ha nognorara

Mopgnorata mopa Aa 6uge drHo panasa (MgeanHa € panaBoCcT Ha KIacuyHO U3MasHeT mH manTtep co rpaHynauuja 1,0
mm), uBpcTa ( UBPCTMHA Ha npuTucok Hajmanky 1,5 MPa — CS Il no EN 998-1), cyBa u uucta, 6e3 cnabo Bp3aHu
[enosu, npalinHa conu, MpPCHU AaMKU U ApYrM HeYucToTun. Momanute HepaMHUHKU (MCnakHaTUHKU 1 BANabHyBawa) ro
OTeXHyBaaT M3Ma3HyBaHETO Ha BrpaZleHNoT ManTep, nNa 3aToa Ha nogroToBkata Ha nognorata Tpeba ga n noceetnve
LUTO NnoBeke BHUMaHMe.

HoBoBrpageH1Te NoanoXHM ManTepu npes BrpagyBake Ha AeKopaTUBHUTE ManTepu rv cylumme Hajmanky 7 go 10
[eHa 3a cekoj cm gebennHa, a Ha HoBM BETOHCKM NoANOrM ManTep HaHecyBame Aypy MeceL, Uiy noBeke AeHa of,
6eToHMpaHeTO (HABEAEHOTO BPEME Ha CyLLEHE BaXW 3@ HOPMariHW YCMNOBY:

T =+20 °C, pen.Bn. Ha Bo3ayxoT = 65 %). Oa ctapuTe LBPCTU ManTepu M oTCTpaHyBame cUTe NpemMasu, LUNPULEBU U
ocTaHaTu JeKopaTUBHM HaHocK. [oBpLUMHATa NOCne YNCTEHETO TEMENHO ja oTnpallyBaMe (Hajgobpo co Muere) 1 no
notpeba ja kpnume 1 n3pamHysame. Munere co mnas Tonna soga vunu napea nocebHo npenopavyBamMe 3a
BMaKHOLIEMEHTHM NIoYM U cute 6ETOHCKM noanory, buaejkn Ha Toj HauMH of HOBUTE M OTCTPaHyBamMe ocTaTouuTe o
onnaTtHM Macna, a o4 Ctapute 4afoT, nuwanTte, octatounTte og 6oja UTH.

CooaBETHN OCHOBHU npemasun 3a ogpeneHun Tunosu nogrnoru ce HaoraaT Bo gornHarta Tabena:

noasnora OcHoBeH npemas noTpoLUyBayka
(BO 3aBMCHOCT Of1 BMMBMMBOCTA U
panaBocTa Ha mogJsiorara)

®uHKu BapoBoLeMeHTHN manTtepu n | Co Boga paspeageH 6en 90 — 100 ml/m?
OCHOBHM ManTepu Bo ACRYLCOLOR
TepMoun3onaLluckuTe cMctemu (ACRYLCOLOR :Boga=1:1)
Co Boaa paspeneHa AKRIL | 90 — 100 g/m*
EMULZIJA

(AKRIL EMULZIJA : Boga= 1:1)

Mas3Hu, cnabo BNMBRIMBU VEZAKRILPRIMER ~300 ml/m?
noBpLunHK ( 6eToH,
BIAKHOLIEMEHTHM MN0oYM), U
NPeMHOry BNYBAMBMW MNOBPLUMHU
(rMNCKapTOHCKWN MII0YU, UBEPKM)

'm HaHecyBame co 6ojaymcka nnu sugapcka vyetka, ACRYLCOLOR n AKRIL EMULZIJA, a moxeme u co
[OONroBNakHECT KP3HEH UMK TeKCTuneH 6ojalncku Banjak unm co npckawe. Bo Hopmanhu ycnosu (T = +20 °C, pen.en.
Ha BO3ayxoT = 65 %) manTepoT Mmoxeme Aa ro Brpagume 12 yaca nocrne HaHeCyBaHeTO Ha OCHOBHMOT npemas.

5. MoaroToBKa Ha ManTepckaTa cMeca 3a BrpagyBame

ManTtepckaTta cmeca ja NoAroTsyBamMe BO MeLuanka 3a 6eToH unm Bo COOABETHO rofiema nnacTuyHa KaHTa ako
KopucTMMe pavHa enekTpuyHa mewarnka. CogpxuHara Ha Bpekata (20 ogHocHo 5 kg) ja nctpecysame BO 2 0O4HOCHO
0,5 kg AKRIL EMULZIJA koja cme ja paspegwune co 4 ogHocHo 1 lit. Boga 1 obpo npomellyBame aa gobueme
XoMmoreHa cmeca 6e3 rpytku. Yekame 10 MnHyTK fogeka macaTta Hababpu n NoBTOpHO A06po ja npomellyBame. MoToa
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Bo HopmanHu ycrnosu (T = +20 °C, pen.en. Ha Bo3gyxoT = 65 %) nogrotBeHaTta ManTtepcka cmeca e ynorpebnmea 2
vaca.

[OKOMKY e NoTpebHO AoaaBame ywTe marky Boaa.

Bo cnyuaj kora 3a noegmMHeYHa sugHa noBpLUMHa e NoTPeGHO NoBeke oA efHa Bpeka Mantepcka cMeca, MoXHaTa
pasnuka Bo 6enuHaTa a co Toa u cdriekaBocTa, ja n3berHysame Taka LUTO ManTepckaTa cMeca ja eranusnpame Bo
cooABeTHO ronem cag. BonymeHoT Ha cagoT no MoxHOCT 6u Tpebano fa 3agoBoryBa eranv3aunja Ha manTtepckarta
cMeca 3a Luena noBpLUnHAa, HajMarnky 3a 4eTupu 4o 5 Bpeku cyBa manTepcka cmeca ( npy n3bop Ha BONyMeHOT Ha
€afoT BHMMaBaMe 1 Ha OTBOPEHOTO BpeMe Ha NOAroTBeHaTa ManTepcka cMeca U BpeMeTO 3a Koe Ke ja Brpagume
cmecara!). Kora Bo TakoB crnyyaj of, erannsaunckuoT caf Brpagume npubnmkHO neTnHa (HajMHOry YeTBpTMHA) Of
NoAroTBEHWOT ManTep, Toa ro HagoMecTyBaMe CO HOBa KONMYMHa 1 4obpo ro npomellyBame CO NPeocTaHaToTo.
Eranvsauuja Ha manTepckarta cMeca of ucta NpousBoAHa Lapxa He e notpebHa.

HwukakBo ,nonpaBare“ Ha ManTepckaTa cmeca 3a Bpeme Ha BrpagyBaHke1o (pa3pep,yBaH:e n CJ'I.) He € J03BOJ1EHO.

6. BrpagyBame Ha ManTepckaTta cMmeca

ManTepckaTa cmeca ja HaHecyBamMe payHo — CO Hep'focyBayka YenuyHa rnetapka — Unm MalluMHCKK, CO NpcKkake — BO
AebenunHa og 1 oo 3mm. lMNpu HaHecyBare Co Npckake ce NpUApPXKyBame KOH ynaTcTBaTta Ha Npov3BoauUTenuTe Ha
MalLMHckaTa onpemMa. M3bopoT Ha gebennHaTta Ha HaHOCoT koj Tpeba Aa e LTo NopaMHOMEpPEH Mo Lenarta noBpLuMHa
3aBUCU Of] cakaHaTa CTpyKTypa: noae6enuoT HaHOC AaBa NnoBeke, a NOTEHKUOT NoMarky rpy6a nospluvHa. Yuwrte
CBEXWOT HaHoC ro obpaboTyBame co neHecT Gojayucku Banjak, bojalMcka nonarka, rmetapka, cyHrep, YeTka, pernjedeH
6ojamckn Banjak, co paue v cn. Taka Aa gobrveme WTO € MOXHO NopamMHOMEpPEH M3rneq, Koj nopaan ceBojaTa BUCoKa
TUKCOTPOIHOCT Ke ce 3aApXKu ce AofAeka KOHEYHO He ce CTBpAHE.

PaGoTuTe rv n3BegyBame LUTO NOGP30 — 6e3 NPeKUHN of eaeH Ao ApYr KpaeH pab Ha suaoT. Ha sugHWTe NoBpLUMHK Kou
ce pacnpocTaHyBaaT npeky noseke KaToBW, ManiTepckara cMeca ja BrpagyBame UCTOBPEMEHO BO CUTE KaTOBU: CO
HaHecyBatse 3anoyHyBaMe BO FOpPHUOT KaT, Aodeka Bo JoNHWUTe KaToBM paGoTMe Co ,CTerneHacTo 3agoLHyBame”.
MoronemuTe sUaHW NOBPLUMHM M AeN1Me BO NOManu Co COOABETHO LUMPOKY OfyLM, ManTepcku nopabysarba u apyru
YKpacu, pamKi UNn Ha HeKOj ApYr HauWH, CO LTO M3GerHysame MOXHW NpoBnemMun Npu KOHTUHYMPaHOTO BrpadyBare Ha
MasnTepoT, Kako U Ha HeeCTETCKUOT u3rnes, 3apaav Moxeby HedoBOSHO paMHaTa nognora. Crnojysarero Ha
MOBPLUWHUTE BO arofiHW 1 KaTtHu paboBu ro onecHysa uspaboTkaTta Ha HEKOSKY LEHTUMETPU LUMPOKU (OMHO M3Ma3HETH
nojacu Kou Ha 06paboTeHNTE NOBPLUMHU UM [aBaaT U NpujaTeH AekopaTuBeH edheKT. YKpacHu U3MasHeTu nojacm,
onyuu, ManTepcku nopabysama, paMku 1 cil. 06UYHO UspaboTyBame Npes BrpafyBake Ha AekopaTuBeH Mantep. v
3alWTUTyBaMe CO COOABETHU SUAHM Bov Npu WTO BHUMaBaMe CPeAcTBaTa 3a NpemaykyBakse [a He T HaHecyBame
HEKOHTPONMpPaHO NMpPeKy HUBHUTE PaGoBM Ha NOBPLUMHM NOATOTBEHW 3a BrpagyBake Ha AeKopaTMBEH ManTep.

BrpagyBateTo Ha ManTepckaTa cMeca € MOXHO CaMo BO COOABETHU BPEMEHCKM NMPUIMKM, OOHOCHO BO COOABETHM
MUWKPOKMUMATCKM YCIOBMW: TemMrepaTypaTta Ha Bo3gyXoT U suaHaTta noasnora fa He 6uge noHucka oa +8 °C v ga He e
nosucoka og +30 °C, nogeka penatuBHaTa BNaXHOCT Ha BO34YXOT Aa He 6uae nosucoka og 80 %. ®acagHute
NOBPLUNHN TN 3alUTUTyBaMe O COHLe, BETEP N BPHEXN CO 3aBeCU, HO U n0|<paj TaKkBa 3alTuUTa BO A0XAO, Mmarrna nnm
cuneH Betep (230 km/h) He paboTume.

OTNOPHOCT Ha cBeXO 06paboTEHNTE MOBPLUMHU Of, OLUTETYBaHa 3apaay aTMOChEPCKU BPHEXM (UCTMpake Ha
HaHocoT) Bo HopmManHu ycnosu (T = +20 °C, penaTtmBHa BNaXXHOCT Ha BO3AyxoT = 65 %) ce nocTurHysa HajaouHa 3a 24
Yaca.

MpubnwxHa, 0gHOCHO MpPOoCceYHa NOTPOLLYBaYKa:
VALIT (koMnoHeHTa A) 1,5 00 2,5 kg/m?
AKRIL EMULZIJA (komnoHeHTa B) 0,12 po 0,25 kg/m2

7. YucTterse Ha anaToT, pakyBake Co oTnagouuTte

AnaTtoT BegHall no yn0Tpe6a TeMeJlTHO ro Mmeme Co Boaa.

HeynotpebeHaTta cyBa manTtepcka cmeca u HeynotpebeHata AKRIL EMULZIJA (koja He cme ja pa3pefyBarne) BO
[ob6po 3aTBOpeHa ambanaxa ja YyBame 3a eBeHTyanHu1 NoOLHEXHN MOMPaBKU.

CTtBpaHaTUTE OcTaToUM 3a BrpadyBake Ha NoAroTBeHara cMeca rv oTcTpaHyBame Ha JeroHuja 3a rpagexeH
(knacudpukauuckm 6poj Ha otnagoT: 17 09 04) nnm komyHaneH otnag (knacudukauuckm 6poj 08 01 12).

HeynoTtpebexute octatoum o KOMMNOHeHTaTa A rv Mellame Co Boga U co HeynoTpebeHnTe octaToum o
komnoHeHTaTa b (AKRIL EMULZIJA) u cTBpaHaTv v ognarame Ha AenoHuja 3a rpagexeH (knacudpumkauuckm 6poj Ha
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HeynoTtpebenute TeuHn octatoum o komnoHeHtata b (AKRIL EMULZIJA) He rv nsnesame BO KaHanusauuja,
BOOOTELM UM BO OKONMHATA, M HEe M OTCTpaHyBaMe 3aedHO0 CO KYKHMOT oTnagd. ' melwame co LeMeHT (Moxeme aa
[ogagemMe v CTBpAHATM OCTaToUM OA4 ManTep M OTNaaoum, Necok, NUIeBUHA) U CTBpAHATU MM ogfiaraMe Ha AenoHuja 3a
rpagexeH (knacudmkaumckn 6poj Ha otnagoT: 17 09 04) unn komyHaneH otnag (knacudukaumckn 6poj Ha otnagot: 08
01 12).

otnagot:17 09 04) unn komyHaneH otnag (knacmdukaumckv 6poj Ha otnagoT:08 01 12).

WcuncteHata amBanaxa mMoxe Ja ce peuunknupa.

8. 3awTuTa npu pabora

Mokpaj onwTTe ynaTtcTea M NPONMcK Of 3aluTuTaTa npy paboTa Kaj rpagexHu, dacagepcku, ogHOCHO 6ojaLncku

paboTu 1 ynaTcTBaTta BO CUT'YPHOCHMWOT NUCT, CriedeTe ja n uHdopmauwmjata geka NpomM3BOA0T COAPXKM LIEeMEHT 1 3aToa e
. +

knacuduumpaH kako onaceH co o3Haka Xi HAOPA3HYBA. CogpxuHata Ha xpom (Cr 67) e nomana o4 2 ppm.

3awTuta Ha AULIHMTE NaTuLTa: BO CryYaj Ha CUMNHO npallexe ynotpeberte 3awtutHa Mmacka. 3awtuta Ha paueTe 1
TenoTo: paboTHa obneka, a Npu NOAOIIO U3NOXyBake Ha paleTe npenopavyBame NPeBeHTUBHA 3aLUTUTa CO Kpema U
ynotpeba Ha 3alTUTHM pakaBmLMW. 3alTUTa Ha OYnTe: 3aLTUTA CO OYUMA UMK CO LUTUTHKK 3a nuLe.

MPBA MOMOLL:

[Honup co koxaTa: Aa ce oTCTpaHu HaTorneHaTa obreka, koxarta fa ce Usmue co Boga v canyH. [lonvp co ouunTe:
BeAHALL O4YHMTE Kanaum obunHo aa ce nennakHat co ymcta soga (10 go 15 min.), gokonky e notTpebHo ga ce nobapa n
nekapcka nomoul. lonTake: NoBeke nNaTu Aa ce Ucnue Marsky Boda v BegHall Aa ce nobapa nekapcka nomoLL.

O3Haku 3a Xi
npeaynpenyBake
Ha ambanaxara

HAOPA3HYBAI

NMPOM3BOOOT COOPXW LLEMEHT!

R 36/38 rv HagpasHyBa o4MTe 1 koxara

3a curypHa pabora R 41 onacHoOCT of TeLlkM NOBpean Ha ounte
notpebHu ce nocebHn

nocranku, npeaynpeaysara S 2 pa ce yyBa HagBop oA godat Ha feua

v objacHyBatba S 24/25 pa ce cnpeyn Jonump co Koxarta n ounTe

S 26 ako fojaoe Bo gonup €o odnTe, BegHall Aa ce naMujat co MHOry Boga u
Oa ce nobapa nekapcku CoBeT

S 28 no gonNnpoT Cco KoXaTa BefHall [a ce u3mme Co AO0BOMHO BOAA

37/39 ga ce HocarT 3alITUTHM pakaBULM U 3aLLITUTHM CpeacTBa 3a o4n

S 46 ako ce nporonTta UTHO Aa ce nobapa nekapcku COBET U Aa ce NoKaxe
eTuKeTaTa unm pesepeoapoT

9. OgpxxyBare 1 OOHOBYyBat€ Ha 06paboTeHnTe NOBPLUMHMU

O6paboTteHnTe noBpLUMHM He GapaaT Hekoe nocebHo oapxyBare. HedbaTteHa npawimHa v gpyrn HedpaTeHn HeuncToTun
MOXemMe Oa rm ucHmcTtmMme co Metna, aa rm BliMykame unm ga rm usmmemMme co soaa. Haq)aTeHaTa npawmnHa n
NOTBPAOKOPHUTE AAMKM MM OTCTPaHyBame CO NIeCHO TpMeH-e CO MeKa YeTka HaTorneHa Bo pacTBOp of BOOGUYaeHu
YHMBEp3anHu cpeacTBa 3a YNCTere BO JOMaKUMHCTBOTO, @ NOTOa MM NrnakHeme Co YncTa BoAa.

Ha noBpLUMHWTE 04 KON HEYNCTOTUMUTE UK SAMKUTE HE MOXEeMe Aa M OTCTPaHMME Ha OMWLLIAHNOT HauvH, BpLUMME
obHoByBauko 6oere koe ondpaka ABOCNOEH HAaHOC o MUKpoapMupaHa dacagHa 6oja REVITALCOLOR AG,
MukpoapmupaHa dacagHa 6oja REVITALCOLOR SILICATE unu mukpoapmupaHa dacagHa 6oja REVITALCOLOR
SILICONE Bp3 npeTxoaeH HaHOC Ha COOABETHO OCHOBHO CPEACTBO 3a NpemaykyBahe. 3a BHaTPELUHU MOBPLUMHU
KopuctuMe asocnoeH HaHoc og JUPOL GOLD 6oja.
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10. Cknagupare, TPaHCNOPTHU YCITOBU U TPAjHOCT

KOMMOHeHTa A:
Mpu TpaHcnopT NpoM3BOAOT ro 3alWTUTyBame o Bnara. Cknagupare Bo CyBU U CBETNM NPOCTOpUW, HaABop o fodat
Ha pgeua!

TpajHoCT Npu cknagupake BO OpuruHasnHa 3aTBopeHa 1 HeowlTeTeHa ambanaxa: Hajmanky 12 meceum 3a 5
KMIorpamcKo nakyBae, OAHOCHO HajMmarnky 6 meceuy 3a 20 KMnorpamcko nakyBare.

komnoHeHTa b (AKRIL EMULZIJA):
Cknagupatrse 1 TpaHcrnopT npu Temnepatypa o +5 °C go +25 °C, 3alTnTeHo o4 AUPEKTHO COHLE, HaaBop of Aodat
Ha peua, HE CMEE OA 3AMP3HE!

TpajHOCT Npu cknagupakse BO OpurMHanHa 3aTBopeHa 1 HeoluTeTeHa ambanaxa: Hajmarnky 18 meceuu.

11. KoHTpona Ha KBanuTeToT

KapakTepucTukmMTe Ha KBanuTeTOT Ha NPOM3BOAOT Ce ONpeaeneHn Co UHTEPHN NPOM3BOAHU crieundukauum n co
CMOBEHEYKN, EBPOMNCKU 1 ApYyrv cTaHgaapau. MNocTurHyBaweTo Ha AeKnapupaHoTo MU NPONULLAHOTO HUBO Ha KBanuTeT
NnocTojaHo ce NpoBepyBa BO HalimTe nabopartopun, Bo 3aBoA0T 3a rpafeXHULLTBO Bo JbybrbaHa, a NOBpEMEHO U BO
OPYrv HE3aBUCHM CTPYYHM MHCTUTYLMM AOMa M BO CTPaHCTBO, a ro 06e3beaysa v Bo JUB npen noseke roamHm
BOBELEHNOT CUCTEM Ha LIENOCHO crnedexse 1 KoHTpona Ha keanuTeTtoT 1ISO 9001. MNpn nponsBoacTBOTO HA NPON3BOAOT
CTPOroO M yBaXxyBame CrIOBEHEYKMTE U eBPONCKMTE CTaHAAPAMN Of NogpadvjeTo Ha 3alTuTarta Ha XvMBOTHaTa CpeauHa u
3awTuTarta npu paborta, WTo ro gokaxyBame co ceptudukatute ISO 14001 n1 OHSAS 18001.
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3aBpLluHa manTepcka cMeca 3a BHaTpe 1 HaaBop (CR, CS IV)

MoxapHa curypHoct A1l

LiBpcTnHa Ha npudakare 1,4 MPa
10 % B, 90 % C

Bnueane Ha Boaa W2

KoedmumeHT Ha napeonponycHOCT [ <20

TonnoTHa CNPOBOANMBOCT  A1o, suh 0,83 W/mK, P =50 %
0,93 W/mK, P =90 %
(Tab.BpegHocT EN 1745)

OTNOPHOCT Ha CMp3HYBake/0aMP3HYBaHE NPD

NPD: No Performance Determined (HaBegeHaTa Bpe4HOCT He € oapefeHa)

12. Opyr1 nHchopmauum

TexHunyknTe ynatcTea BO OBOj NPOCNEKT ce AafeHu BP3 OCHOBA Ha HaLIETO UCKYCTBO M CO Lien npu yn0Tpe6a Ha
npon3BoaoT Aa Cce NOCTUrHaT onTuMarsnHu pesyntatu. 3a wreTa HacTaHaTa nopaaun norpelleH VI360p Ha npon3BoaoT,
HenpaBwuiiHa yn0Tpe6a nnn nopagn HekBannUTeTHa pa60Ta He npesemMame HMKakBa o4roBOpPHOCT.

OBOj TEeXHUYKN NNCT T AoNOoJfHyBa N 3aMeHyBa CUTe NPEeTXOaHU MS,EI.aHVIja; ro 3agpxysame npaBoTO Ha MOXXHU

NoAOUHEXHM NPOMEeHN 1 AoNOoNHyBaka.
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OsHaka 1 gatym Ha nsgasare: TRC-209/10-gru-tor, 04.02.2010

JUB d.o.o.e.l. Skopje

. ] 5

Bul. Jane Sandanski br. 79/a/3
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Republika Makedonija
T: +389 2 2454 027 IS0 9001 Q-159

+389 2 2454 027 ISO 14001 E-034 Responsible Care®
F: +389 2 2455 235 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanj
E: kiril.boskov@jub.com.mk

www.jub.eu
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	Неупотребената сува малтерска смеса и неупотребената AKRIL EMULZIJA  (која не сме ја разредувале) во добро затворена амбалажа ја чуваме за евентуални подоцнежни поправки. 
	Стврднатите остатоци за вградување на подготвената смеса ги отстрануваме на депонија за градежен (класификациски број на отпадот: 17 09 04) или комунален отпад (класификациски број 08 01 12).
	Неупотребените остатоци од компонентата А ги мешаме со вода или со неупотребените остатоци од компонентата Б (AKRIL EMULZIJА)  и стврднати ги одлагаме на депонија за градежен (класификациски број на отпадот:17 09 04) или комунален отпад (класификациски број на отпадот:08 01 12).
	Неупотребените течни остатоци од  компонентата Б (AKRIL EMULZIJА)  не ги излеваме во канализација, водотеци или во околината, и не ги отстрануваме заедно со куќниот отпад. Ги мешаме со цемент (можеме да додадеме и стврднати остатоци од малтер и отпадоци, песок, пилевина) и стврднати ги одлагаме на депонија за градежен (класификациски број на отпадот: 17 09 04) или комунален отпад (класификациски број на отпадот: 08 01 12).
	Исчистената амбалажа може да се рециклира.
	Покрај општите упатства и прописи од заштитата при работа кај градежни, фасадерски, односно бојаџиски работи и упатствата во сигурносниот лист, следете ја и информацијата дека производот содржи цемент и затоа е класифициран како опасен со ознака Xi НАДРАЗНУВА. Содржината на хром (Cr 6+) е помала од  2 ppm.
	Обработените површини не бараат некое посебно одржување. Нефатена прашина и други нефатени нечистотии можеме да ги исчистиме со метла, да ги вшмукаме или да ги измиеме со вода. Нафатената прашина и потврдокорните дамки ги отстрануваме со лесно триење со мека четка натопена во раствор од вообичаени универзални средства за чистење во домаќинството, а потоа ги плакнеме со чиста вода.
	На површините од кои нечистотиите или дамките не можеме да ги отстраниме на опишаниот начин, вршиме обновувачко боење кое опфаќа двослоен нанос од микроармирана фасадна боја REVITALCOLOR AG, микроармирана фасадна боја REVITALCOLOR SILICATE или микроармирана фасадна боја REVITALCOLOR SILICONE врз претходен нанос на соодветно основно средство за премачкување. За внатрешни површини користиме двослоен нанос од JUPOL GOLD боја.
	компонента A:
	При транспорт производот го заштитуваме од влага. Складирање во суви и светли простории, надвор од дофат на деца!
	Трајност при складирање во оригинална затворена и неоштетена амбалажа: најмалку 12 месеци за 5 килограмско пакување, односно најмалку 6 месеци за 20 килограмско пакување.  
	компонента Б (AKRIL EMULZIJA):
	Складирање и транспорт при температура од  +5 ºC дo +25 ºC, заштитено од директно сонце, надвор од дофат на деца, НЕ СМЕЕ ДА ЗАМРЗНЕ!   
	Трајност при складирање во оригинална затворена и неоштетена амбалажа: најмалку 18 месеци.
	Карактеристиките на квалитетот на производот се определени со интерни производни спецификации и со словенечки, европски и други стандарди. Постигнувањето на декларираното или пропишаното ниво на квалитет постојано се проверува во нашите лаборатории, во Заводот за градежништво во Љубљана, а повремено и во други независни стручни институции дома и во странство, а го обезбедува и во JUB пред повеќе години воведениот систем на целосно следење и контрола на квалитетот ISO 9001. При производството на производот строго ги уважуваме словенечките и европските стандарди од подрачјето на заштитата на животната средина и заштитата при работа, што го докажуваме со сертификатите ISO 14001 и OHSAS 18001.
	NPD: No Performance Determined (наведената вредност не е одредена)
	Техничките упатства во овој проспект се дадени врз основа на нашето искуство и со цел при употреба на производот да се постигнат оптимални резултати. За штета настаната поради погрешен избор на производот,  неправилна употреба или поради неквалитетна работа не преземаме никаква одговорност.
	Овој технички лист ги дополнува и заменува сите претходни изданија; го задржуваме правото на можни подоцнежни промени и дополнувања.

